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Cwiczenie 6. Rodzina czesci, zesp6l czesci

Rodzina czesci lub ztozen, jest to zbior elementéw zblizonych do siebie geometrycznie réznigcych sie
poszczegdlnymi wymiarami, lub dodatkowymi operacjami, w przypadku czesci, w przypadku
ztozen réznic sie¢ moga poszczegolnymi elementami sktadowymi. Typowy proces tworzenia mozna
opisac nastepujacymi krokami:

e Utworzenie czesci bazowe;.

e Okreslenie wymiarow i opcji wykonania dla poszczegolnych sktadnikow.

o Wygenerowanie skladnikow.

e dokumentacji zbiorczej typoszeregu — rysunek z tabelg wymiarow.
Przed przystapieniem do pracy warto utworzy¢ osobny folder przeznaczony na poszczegolne
egzemplarze typoszeregu, ulatwi to pézniej odszukanie wlasciwej czesci.

Utworzenie czesci bazowej

Czeé¢ bazowa pelni role matrycy, wg ktorej
generowane sa skfadniki typoszeregu. Tworzy
sie ja tak jak zwykla czes¢ korzystajac z trybu
sekwencyjnego (TT) lub synchronicznego (ST).
Istotna rzecza jest to by czes¢ sparametryzowac
tzn. w szkicach czesci sekwencyjnej i w modelu
czesci synchronicznej koniecznie umiesci¢
wymiary sterujace. Wazne jest, aby zmienne
wystepujace w danym modelu (Tabela zmiennych)
byly sensownie nazwane, tak aby w czasie tworzenia rodziny czesci tatwo je odnajdywac na liscie
parametréw.

W przypadku czesci synchronicznej wymiary te powinny by¢ zablokowane (sa rysowane kolorem
czerwonym). Model bazowy powinien zawiera¢ wszystkie operacje lub elementy jakie moga
wystapi¢ w kazdym z egzemplarzy danego typoszeregu.

Jezeli w typoszeregu sa podgrupy skladnikow réznigce si¢ wariantami wykonania (np. w jednych
sktadnikach sg zaokraglenia a w innych nie), to rozwigzaniem jest zamodelowanie wariantowych
operacji w trybie sekwencyjnym, gdyz tylko w nim mozliwe jest blokowanie operacji. Do blokowania
i odblokowywania elementéw mozna wykorzysta¢ rowniez polecenia menu podrecznego w oknie
dialogowym Tabela edycji rodziny czesci.

Okreslenie wymiarow i opcji wykonania

Majac element bazowy mozna przystapi¢ do definiowania skladnikow typoszeregu. Do tego celu
stuzy karta mm, dostepna w bocznym (pionowym) pasku okna aplikacji. Gdyby karta ta
nie byta widoczna, to wiacza sie¢ ja (w tym i inne karty z tego paska) zaznaczajac odpowiednia pozycje
w oknie wywotanym poleceniem Widok | Pokaz - Okienka.

Uruchomienie karty rodzina czesci pozwala na tworzenie nowych czesci na bazie utworzonej czesci
bazowej. Warunkiem koniecznym jest zapisanie czesci bazowej Fw
w dogodnej lokalizacji. Z lokalizacja ta bedzie zwigzana Sciezka . L — -
dostepu do rodziny czesci, dlatego dobrze jest utworzy¢ ¥ & - as
osobny, nowy folder do przechowywania kazdej z tworzonych B [T By Bl &
rodzin czesci. Aktywna karta pozwala juz na tworzenie nowych
czesci poprzez wybor opcji Rodzina czesci nowy (1). Phdktadka 2020 2

Zastosyj

S
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Réwniez pozostate panel karty pozwalaja na zarzadzanie rodzing czesci, ale znacznie
wygodniejszym narzedziem jest Edytuj tabela (rys. powyzej - 2), ktora przedstawiono ponizej. Majac
utworzona i zapisana cze$¢ bazowa mozna przystapi¢ do tworzenia rodziny czesci, z
wykorzystaniem Edycji tabeli.

B " Rodzina czesci — ] X
12 3 4 5 6 7 8 9 10 1112 13
()| L5y (%30 (] | Zastos M@ &3 [& | Opde B ARz Dm 22
Zrédio Podkiadka 20... | Podkiadka 30x30  Podktadka 40x40 A
Opis
Sciezka DA WYKEA... | DANWYKEAD... | D\ WYKLAD...
Status @ @ @

Materiat Stainless steel | Stainless steel Stainless steel
[Z] Obiekty brytowe

“ [ Obiekt brytowy_1
[5] Sekwencyjne

i (g3 Wyciagniecie 1

@ Wyciecie 1

[=] Zmienne

i+ PhysicalProperties_..

i~ PhysicalProperties._...

i+ Grubos¢ = 5,00 mm 5,00 mm 6,00 mm 8,00 mm

i+ Dhugosé = 30,00 mm | 20,00 mm 30,00 mm 40,00 mm

Diugosé = 30,00 mm
— .. | 10,00 mm 15,00 mm 20,00 mm

i+ Masa = 0,028 kg
i~ Objetos¢ = 3616,427...

i Pole_powierzchni = ...
i WspMX = 0,00 mm
i~ WspMY = 0,00 mm

v

Aki | [ Pomc

Pierwszy etapem tworzenia czesci w rodzinie jest nadanie mu nazwy (1), co powoduje uruchomienie
okna Nowy sktadnik (nazwe bazowa modyfikujemy o np. wyrdznik oznaczenie, wymiar itp.). Nazwa
bedzie jednoczesnie nazwa pliku, do ktdrego zostanie on zapisany i mozna ja edytowa¢ w dowolnym
momencie przyciskiem (3). Efektem tych dziatan jest wstawienie do tabeli czeSci nowej kolumny
(czyli nowej czeSci w rodzinie), ktora na tym etapie powiela wszystkie wymiary, zmienne czesci
bazowej. Nowo wpisane wartoéci beda podkreslone (pole Sciezka). Oznacza to, Zze pozycje te sa
tymczasowe i nie wywotuja zadnych skutkow, az do momentu zapisania tabeli przyciskiem (11) lub
zamknigcia okna przyciskiem OK. W przypadku operacji sekwencyjnych sa dostepne sa dwa stany
— Blokuj i Odblokuj (13). Stan Blokuj wytacza dang operacje w wybranym egzemplarzu prowadzac w
efekcie do zréznicowania ksztattow. Utatwieniem przy wypetnianiu tabeli moze by¢ takie ustawienie
widoku czesci i okna tabeli by znajdowaly sie obok siebie (rys. powyzej). Przesuwajac kursor
w obszarze tabeli (bez klikania) powoduje, ze program zaznacza w oknie widoku czesci te elementy
geometrii, ktore odpowiadaja wierszowi wyréznianemu czerwona ramka.

Czesé¢ w tabeli zaznacza si¢ klikajac na jej nazwie (tytul kolumny) z ewentualnym przytrzymaniem
klawisza CTRL, gdy trzeba zaznaczy¢ wigcej niz jeden. Zaznaczona czes$¢ lub czesci usuwa sie
przyciskiem (4). Jezeli nowa czes$¢ posiada wiekszos¢ parametrow identycznych zjaki$ innym, to
cze$¢ ta mozna utworzy¢ kopiujac zaznaczony czes¢ zroédlowa przyciskiem (3). Po wstawieniu
nowych czesci konieczne jest zapisanie parametrow tabeli (11), ale nie powoduje to stworzenia
nowych czesci rodziny. Powoduje to tylko zapisanie parametrow tabeli, co jest obrazowane
usunigciem podkredlenia w polu Sciezka. Czeéci zostana utworzone dopiero po zaznaczeniu
wszystkich kolumn tabeli automatycznie (6) lub manualnie i wybraniu opcji zapisz skiadniki (8), co
spowoduje, ze program utworzy nowe pliki rodziny czesci w lokalizacji zapisania cze¢sci bazowej.
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Chyba ze, lokalizacje ta zmienimy przed zapisaniem opcja utwdrz Sciezke (7). Poprawnie utworzone

czesci rodziny maja pole Status oznaczone @ w przypadku dokonania jakiejkolwiek zmiany w
dowolnej czesci rodziny i zapisaniu tych zmian przyciskiem [= Pliknie zostai utworzony.
(11) lub zamkniecie tabeli przyciskiem OK powoduje, Ze pole | & pi jest sktuziny.

Status zmienionej czeéci wyswietla D, Oznacza to, Ze |@ piik wymaga sktualizaci.
konieczne jest ponowne zapisanie zmienionych czesci na
dysku przyciskiem (8). Pozostale wyswietlane piktogramy
pola Status przedstawia rys. obok.

Po zdefiniowaniu wszystkich sktadnikow nalezy model zapisa¢ do pliku. Plik zawierajacy rodzine
czesci jest plikiem gtownym (bazowym) i stluzy do generowania poszczegoélnych skladnikéw. W
plikach rodziny parametry przechowywane w tabeli nie s zapisywane. Skladniki rodziny sa
natomiast osobnymi plikami, z ktérych kazdy reprezentuje pojedynczy egzemplarz. Kazdy plik
skladnika rodziny zawiera jedynie tzw. kopig czesci umieszczong w sekcji Sekwencyjne, ktora
utworzona jest zgodnie z wymiarami pobranymi z tabeli Rodzina czesci. Plik sktadnika rodziny

? Powiazany plik nie moze zostac odnaleziony.

* Podczas tworzenia lub aktualizacji pliku wystapit biad.

powiazany jest z plikiem gtownym oraz nosi nazwe okreslona w nagléwku kolumny tabeli.
Modyfikacje skladnikéw robi si¢ z poziomu pliku gléwnego.

Opdje rodziny czesci X
Zmienione w pllku glréwnym Skladnlkl nalezy pOWtémle Liwzglednij w konfiguracii skiadnila
wygenerowac. ORonece
. . . . . . L. , |_J Uproszczenia
Przyciski (9) uruchamia okno dialogowe Opcje rodziny czesci, w KtOrym  Cuiey nepsirzadmen

[ Plaszczyzny odniesienia

mozna wlaczy¢ sktadniki tj.: rozwiniecia, czesci uproszczone, uktady = ..

wspolrzednych, ptaszczyzny odniesienia, szkice, ktore mnalezy | oo e

uwzgledni¢ w konfiguracji skiadnika rodziny czesci. Elementy te = m3ieyzemene sisica :diunadzednes do
zostang wtedy wyswietlone w Edycja tabeli w kolumnie Zrédlo. Wazna
opdja tej pozydji jest Jeden materiat dla wszystkich sktadnikéw, ktdéra

pozwala ustali¢ materiat taki sam dla pliku nadrzednego i wszystkich sktadnikéw rodziny.
Natomiast przycisk (10) uruchamia okno dialogowe Menedzer wtasciwosci, ktéry umozliwia edycje
wlasciwosci dokumentu SE. Wypelniony rzad tabeli mozna klikna¢ prawym przyciskiem myszy, aby
wyswietli¢ menu podreczne i przeprowadzi¢ takie czynnosci jak zmiana czcionki, sortowanie
wlasciwosci, znajdowanie i zamiana tekstu oraz formatowanie kolumn. W celu optymalnego
dopasowania szerokosci, mozna dwukrotnie klikna¢ w poblizu linii podziatu miedzy kolumnami.
Wszelkie zmiany w ukladzie kolumn sg zapamietywane do uzytku w przysztych sesjach roboczych.
Dodatkowo podswietlenie dowolnej pozycji powoduje wlaczenie podgladu czesci rodziny.
Ciekawym widokiem pokazujacym zaleznos$¢ czesci rodziny wzgledem pliku bazowego jest
Widok BOM wys$wietla strukture zespotu w widoku drzewa. Pozostale dostepne polecenia sa typowe
do zarzadzania nazwa pliku, edycja tekstu (kopiuj/wklej).

Anuluj Pomoc

57 Menedzer whasciwosci — (] X
Plii typu:
& % M [® @ Obezpotomin| O Widok Bom
Naszumentu Data powsta.. = Data ostatnie.. Numer .. Numer..  Nazwa.. Typ .. | SEStatus
= @ Podktadka.par 30.09.2025 ... 30.09.2025 .. Dostepny
@ Podktadka 20x20.par | 30.09.2025 .. 30.09.2025 .. Dostepny
@ Podktadka 30x30.par | 30.09.2025 .. 30.09.2025 .. Dostepny
- fu] Podktadka 40x40.par | 30.09.2025 .. 30.09.2025 .. Dostepny
" fu] Podktadka 50x50.par | 30.09.2025.. 30.09.2025 .. Daostepny

Anuluj Pomoc
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Edycja operacji w rodzinie czesci

Opcja tworzenia rodziny czesci oprocz stworzenia identycznych czesci zawierajacych wszystkie
operacie czesci bazowej pozwala na wprowadzanie modyfikacji poprzez blokowanie pewnych
operacji, wlasciwosci. Zestaw operacji tworzacych

dana czes¢ jest widoczny w Edycja tabeli w gatezi O sekwenagne
Sekwencyjnie (dziatania nie dostepne w trybie O & Wycgnied ..

Synchronicznie). Wybierajac dana operacje w czesci - ® Wi otwer

. 1. rr e . . & Faza otwér ~
rodziny mamy mozliwos¢ jej blokowania, przez co E— Bloku)
Odblokuyj

nie bedzie widoczna w danej czesci.

Utworzenie dokumentacji zbiorczej typoszeregu

Dokumentacje rysunkowg czesci zawierajacej typoszereg nalezy wykonac tworzac dokument dft dla
pliku gléwnego przy pomocy modutu Rysunek. W rysunku po uprzednim sformatowaniu arkusza
zgodnie z wymaganiami prezentowanej czesci nalezy umiesci¢ widoki/rzuty czesci na bazie pliku
glownego oraz uzupekic rzuty o wymiary i inne konieczne elementy takie jak osie, opisy itp.

Po wstawieniu rzutéw i ich zwymiarowaniu nalezy wywota¢ polecenie % Tabela Rodziny czesci j
wskazac (1) jeden z zamieszczonych rzutéw czesci do opisu. Wskazanie widoku aktywuje Wiasciwosci
tabeli Rodziny czesci (2), w ktorej w zakltadce Zmienne nalezy wybra¢ zmienne, ktére majg zostac
zamieszczone w tabeli. Zwykle potrzebne zmienne s juz na miejscu, ale mozna je uzupetnic¢ lub
zmieni¢. Tabela ta oferuje w pozostalych zakladkach kompleksowe zarzadzanie danymi jak i
formatowanie ich wyswietlania. Ostatnim krokiem jest wskazanie potozenia tabeli (3).

Pocttadka kvadatov 3
Nezwa Dugtt Srechiem olwory Grutest Vose [ ———— | Whssciwosci tabeli Rodziny czesci X
Podktodka 20:20 | 20000 m 10000 am 5000 mn 002 kg
[Wpisz, aby znalei¢ wiasciwosci
Podktodka 3030 | 30,000 nm 000 om 6000 mm 0033 kg
Podktocka 4060 | 40,000 nm 20,000 nn 8000 mn 007 kg Ogélne — iern pokazane w tabsl
pt Podktadka S0:50 | 55,000 mm 20000 mm 8000 mm 0168 kg Polozenie Faza_otwér_WarloscCofniecia Sredrica_otwors
g Tt GlownyX0ix Diugoéé
5 i GlownyX0sY o Grubose:
GléwnyX0sZ Jodaj
Dane GléwnyYOIX
Sortowarie. GlownyY05Y <Usuri
GlownyYO§Z
ownyZOsX.
% Gney GlownyZ05Y
> il i | F | Zmieme GlownyZOsZ
‘ Tabela Rodziny czesci 2 il
2
3
2 b
by
— — bz
Iy
[
lzz
K1
K2
@
Mas:
Objetosé.
Otugost: NAME i3 _ g:ys\cawmpe:\es_éccu;acy
n - — yaicalProperies_Derity
W [P 10015 Solid Edge ol povincim
THECKED - Saankeic
n WspMX
B Podkladka kvadratove WisphY
VR AFR WephZ
UNLESS DTHERWIE SPECIRED | g2 |00 ) i WepVX
DIMENSIONS ARE IN MILLIMETERS
ANGLES 2" FILE NAME: Pocktncka ot A Apply Help
2PL #0KK 3 FL 500K STAE 11| WelGHE [HET 10 1

Aby powigza¢ wymiary z nazwami zmiennych prezentowanymi w - o
; N . ; . .. . . Ul CENNICIE -

tabeli rodziny czesci nalezy je powiaza¢ z odpowiednimi zmiennymi.
Wykonujemy to wskazujac tabele rodziny czesci i w oknie polecenia

wybieramy wlasciwg zmienna (1) i klikajac w przycisk (2) myszg | "Wiasehess

Styl tabeli

. . o . . o : . —
wskazu]e,my wymiar do/przyplsama zmiennej. Danej zmiennej mozna | Fowat =)
przypisac¢ wiele elementow wymiarowych np. jezeli powtarzaja si¢ one 4
7’ . . . . . . ZakOﬁcz
na roznych rzutach. Po wskazaniu wymiaru w miejscu liczby 1
Zmienne: Diugose ~

wymiarowej zostanie wyswietlona nazwa zmiennej. W razie pomytki

powigzanie usuwa sie przyciskiem (3). Po wykonaniu tego dla kazdej ze gjﬂiﬁqzame s 3
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zmiennych wyswietlonych w tabeli procedure koniczy klikniecie w przycisk Zakoncz (4).

Uwagi.

1. Otwory gwintowane nalezy wymiarowac opcja ¥ Nominalny a nie l¢"| Opis elementu.
2. Program nie kontroluje czy wskazany wymiar rzeczywiscie odpowiada danej zmiennej —
odpowiedzialno$¢ spoczywa na projektancie.

Rodzina zlozen

W czasie projektowania zdarza sig, Ze konieczne jest zdefiniowanie kilku r6znych wariantéw danego
zespotu. Warianty te moga by¢ dwojakiego rodzaju:

e Warianty zespotu, w ktorych WSZYSTKIE czesci sa identyczne, ale potoZenia niektdrych z
nich zmieniaja si¢ podczas pracy zespotu. ZtoZenia tego typu to roznego rodzaju
mechanizmy, uklady przenoszace, sitowniki itp. W programie Solid Edge zloZenia takie
nazywane sg zlozeniami zawierajgcymi potoZenia alternatywne.

e Warianty zespotu, w ktérych WIEKSZOSC czesci jest identyczna, ale niektdre czesci i
podzespoty sg rézne dla poszczegdlnych zespotéw. Zespoly tego typu moga posiadac rézne
rodzaje komponentdéw, elementéw zlacznych, wyposazenia dodatkowego itp. W programie
Solid Edge ztozZenia takie nazywane sa rodzinami zlozen.

Nalezy pamietad, ze w srodowisku zlozenia, aby mozna bylo wykonac cze$¢ operacji zwigzanych
ze ztozeniem alternatywnym lub rodzing ztozen wszystkie czesci musza by¢ wstawione. Nie mozna
ich powiela¢ poleceniami lustro, szyk.

Zlozenia alternatywne

Korzystanie ze Zlozen alternatywnych w programie Solid Edge utatwia tworzenie i wykorzystanie
wariantow zlozenia z uwagi na zmniejszenie liczby plikow zlozen podlegajacych zarzadzaniu.
Pojecie "zlozenia alternatywne" w programie Solid Edge obejmuje zaréwno zlozenia zawierajace
potozenia alternatywne, jak i rodziny ztozen. Waznym etapem tworzenia zlozenia alternatywnego
jest nadanie odpowiednich relacji pomiedzy czesciami tworzacymi zlozenie. Ulatwieniem jest
rowniez nazwanie wigzanie poprzez przypisanie nazw w tabeli zmiennych.

Zlozenia alternatywne 3 >

Twoje ztozenie zostanie przeksztatcone w Rodzing zhozer lub Zlozenie

zawiersjce polozenia atematywne. Po przeksztatceniu nie bedzie

modliwa zamiana.

Wszystkie pliki obecnie powigzane z tym zlozeniem zostang powigzane o
" Rodzina zlozen FLX 2 pierwszym skladikiem, jaki zostanie stworzony , inzdane

i i
< | G¢ P | e ~ » (@ Utwarz Rodzing zlozert i 8 96 PN
oy o5 b & ca| (s ) O lws Skiadnki §
wérz Zlozenie zawierajace polozenia altematywne
Sktadniki . 5 [ i % %
57| [ Nazwa biesacego sktadnika: 4 Pudstawuwy OFF
& £ £

% 5% | | Q? e [Sktadnit J Podstawowy - OFF

Wacznny On
Nazwa nowego skiadnika® 5
[Sktadnik2
“Mowy skladnik stanie sie skladnikiem aktywnym
Ao P=

Postepowanie przy tworzeniu zlozenia alternatywnego podzielone jest na dwa etapy. W pierwszym
tworzymy zlozenie bazowe, nadajemy odpowiednie relacje potozenia czesci w ztozeniu. Plik ztoZenia
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bazowego przechowywac bedzie informacje o
ztozeniach  alternatywnych, ktore beda
niedostepne w plikach utworzonych zlozen

1" Tabela Ztozen alternatywnych — [m| x

) Bl [ b | zeses | [ [ B DD B B

alternatywnych na bazie zlozenia bazowego. || ;"‘“““' ;‘“m”"“‘
Status
W kroku kolejnym korzystajac z polecenia % Wybierz slodniki .. |7 5

Rodzina zlozenn (pasek boczny) tworzymy | |E Zmienne

' Giebokodé_wsunieci...

wersje zfozenia, w ktorym czesci moga mie¢ | |5 o T P

rozne potozenie. W odroéznieniu od tworzenia
rodziny czesci w tym przypadku musimy wstawic¢ zlozenie przyciskiem (1), poniewaz nie mozemy
od razu przystapi¢ do Edycji tabeli Rodzina ztozen (2). Rola pozostatych przyciskdw jest taka sama jak
w przypadku Rodziny czesci.

Po dodaniu zloZenia aktywuje si¢ okno (3), w ktérym nalezy nazwac tworzone zltozenia.

Nazwa biezacego sktadnika (4) jest nazwa bazowa zfozenia, jednoczesnie pierwszy sktadnik nie moze
zosta¢ pdzniej usuniety. Pomocne moze by¢ nadanie pierwszemu sktadnikowi nazwy Domy$lny lub
Bazowy itp., dzigki czemu latwiej si¢ bedzie pdzniej zorientowac, Ze nie mozna go usunac. Nazwa

nowego skladnika (5) to nazwa zlozenia, w ktorym czesci majg inne potozenie. Drugi i nastepne
skfadniki moga by¢ pdzniej usunigte. Chcac dodac¢ kolejne zloZenie alternatywne ponownie
wybieramy opcje (1). Dopiero teraz mozna przystapic¢ do Edydji tabeli (2), ktora jest tozsama z tabelg
rodziny czesci. Aby wybra¢ wariant zlozenia nalezy z tabeli (6) wybra¢ wlasciwg nazwe (nadane w
kroku (3). W zlozZeniu alternatywnym sterowanie polozenia czeSci odbywa si¢ poprzez zmiane
parametréw relacji (odlegtosé, kat itp.) potozenia czesci (7).

Aby uzyskad pojedyncze ztozenie alterntywne nalezywybrac je z pozycji (6) a nastepnie opcja Rodzina
czedci Zapisz sktadnik jako (8) zapisa¢ odrebny plik ztozenia, na bazie ktérego w dalszym etapie prac
mozna przygotowac dokumentacje techniczna.

Rodzina zlozen

W przypadku tworzenia Rodziny zlozen etapy dziatania sa takie same jak w przypadku Ztozen
alternatywnych. Rozpoczyna si¢ od przygotowania ztozenia bazowego zawierajacego wszystkie czesci
ustawione wzgledem siebie z wykorzystaniem relacji. Rowniez w tym przypadku mozna relacje
pomiedzy czesciami nazwad w Tabeli zmiennych, co utatwia dalsza prace z zespolem.

‘ 7a 7b
REBR oo BEL E@ OO B W

Zrodio Tdotenie T Zorenie 2
" Rodzina ztozen F1Xx Status 8 @ &
AT © v 5
,r & <3 P H ‘?fd 554 ) ilybierz skfadniki do zapisu
g 2 & a1 7 oa (] Komponenty
Sktadniki 10 5 6 9 phtaperd
1 ® el e i @ Paduiadka 2020pan1 Blokuj I
@g ’:;;«( @ % % ﬁg] Skradnki i+ @ Bolt DIN_931M14460_521_v16.00.par:1 9 Blokuj ) .
N @ © Podkadka 5060 par:1 Blokuj
‘Z)’azemeW 4 V| - @ O Poddadka 0G0 parz Blokuj 4 V a )
Sayk_1 [ \
Ztozenie 2 B) Fating
“Nory skkachik starie sig sktackikiem akiynym, i VaB7 = 0,00 rmrm
i+ U515 = 0,00mm
Anuhi Pemoc i
 © V566 = 000 mm

W kroku pierwszym wybieramy nowy rodzaj ztozenia (1) co powoduje otwarcie okna wyboru (2), w
ktorym tworzymy nazwy nowych ztozen (3). Po ich wpisaniu w pasku bocznym w oknie wyboru
mamy dostepne nazwy utworzonych ztozen (4). Chcac dodac kolejne ztozenie ponownie wybieramy
opcje (1). Aby zapisa¢ utworzone ztozenia wybieramy opcje (6). Wybodr opcji edydji tabeli (5) otwiera
dobrze znang tabele, w ktorej kazda kolumna jest odrebnym zlozeniem. Chcac przygotowac nowa
wersje zlozenia nalezy najpierw zablokowac te wystapienia cze$ci w zlozeniu bazowym (nazwa
ztozenia z pola Nazwa biezacego zloZenia (3) czyli znajdujacego si¢ w pierwszej kolumnie.
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Zatwierdzenie zmian wymaga ich zapisania opcja (7a) dla wybranego zlozenia lub (7b) dla
wszystkich zlozen, co objawia si¢ odpowiednimi ikonami w polu Status (8). W rodzinie zlozen
sterowanie widocznoscia czesci odbywa sie poprzez ich blokowanie (9). Po zablokowaniu w zlozeniu
bazowym nalezy aktywowac¢ w oknie wyboru (4) nastepne zlozenie. Jezeli nowe zloZenie jest
aktywne wstawiamy nowe czesci (tak jak dla zlozenia bazowego) i utwierdzamy je relacjami. W
kolejnym kroku nalezy przejs¢ do edyqi tabeli (5) i zablokowa¢ widoczno$¢ czesci w
modyfikowanym ztozeniu (9).

Aby uzyskad pojedyncze ztozenie alterntywne nalezywybrac je z pozycji (4) a nastepnie opcja Rodzina
ztozen Zapisz sktadnik jako (8) zapisa¢ odrebny plik ztozenia, na bazie ktorego w dalszym etapie prac
mozna przygotowac¢ dokumentacje techniczna.

7/11



Solid Edge II — 2025 fuel.pwr.edu.pl

Cwiczenie 6 — zadania do wykonania
Korzystajac ze srodowiska Czes¢ (modul par) wykonaj zadania w trybie sekwencyjnym (TT)

1. Wykona¢ typoszereg zawleczek w rozmiarach: $2.3, $2.9, $3.7, $4.6 o rozmiarach podanych w
tabeli (wszystkie wymiary w mm).

L a
N
u a=
| 1
A o v
Zawleczka zabezpieczajaca
Nazwa d C b L a S
zawleczka-23 2300 mm 4,600 mm 5,000 mm 16,000 mm 2,500 mm 0,500 mm
zawleczka-29 2,900 mm 5800 mm 6,400 mm 16,000 mm 3,200 mm 0,00 mm
zawleczka-3,7 3,700 mm 7,400 mm 8,000 mm 16,000 mm 4,000 mm 0,700 mm
zawleczka-46 4,600 mm 9,200 mm 10,000 mm 16,000 mm 4,000 mm 0,700 mm

e jako sciezke wyciagniecia przyjac¢ zewnetrzny kontur zawleczki,
e utworzone zmienne nazwac zgodnie z danymi w tabeli,
e utworzy¢ dwie zmienne uzytkownika a oraz s, oraz wprowadzi¢ niezbedne formutly
obliczeniowe zmiennych wypadkowych,
e stworzy¢ rodzine czesci zawleczek oraz rysunek rodziny czesci.
2. Wykona¢ rodzine czesci nakretki szesciokatnej metrycznej koputkowej w zakresie srednic: M10,
M12, M14, M16 o rozmiarach podanych w tabeli (wszystkie wymiary w mm). Zwréci¢ uwage na

rozny skok gwintu w nakretkach.
n

i
'y
m-(2-h)+1 e
m-h (2'h) P
. m
I ’
v

e przypisac¢ material nakretki stal,

e utworzone zmienne nazwac zgodnie z danymi w tabeli,

e wprowadzi¢ niezbedne formuly obliczeniowe zmiennych wypadkowych (rys. powyzej) oraz
parametréw gwintu,

e parametry gwintu M12, M14: skok = 1,25; gtebokos¢ otworu =m - 2; gteboko$¢ gwintu =m — 6;
taza poczatkowa 0,6x45°,
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e parametry gwintu M14, M16: skok = 1; gtebokos¢ otworu = m — 6; glebokos¢ gwintu =m - §;
faza poczatkowa 1x45°

Nokretka szesciokgtna metryczna koputkowa
Nazwa 0 0 h m S Masa
M10x125 10,000 mm 8,000 mm 18,000 mm 16,000 mm 0,018 kg
M12x1.25 12,000 mm 10,000 mm 22,000 mm 18,000 mm 0,025 kg
M14x1 14,000 mm 11,000 mm 24,000 mm 21000 mm 0,036 kg
M16x1 16,000 mm 13,000 mm 26,000 mm 24,000 mm 0,050 kg

3. Wykona¢ uchwyt przedstawiony na rysunku. Element A wykonczy¢ dopiero po wykonaniu
wariantoéw uchwytu.

10 qf“ Q@
R o s
15 - 1

- 15 - -}

I f?ﬁ 40
'
T
\2t\ B & *IL

- il

130

| L

45

110
™~

&

54 1

Korzystajac z Rodziny czeici oraz “ Kopia lustrzana elementu vy kona¢ dwa warianty uchwytu (lewy i

prawy). Opisa¢ uchwyty nanoszac odpowiednie napisy (<> Rzutowana ),
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LEWY PRAWY

4. Wykonac¢ ptyte mocujaca przedstawiong na rysunku.

=

45
AN
\b%
TN
"

113

160

Wykona¢ zlozenie alternatywne uchwytéw z zadania 4 tj. przymocowanych do plyty w dwoch
pozycjach: rozsunigte oraz zsunigte jak na rys. ponizej. Brakujace elementy pobrac z biblioteki czesci
znormalizowanych:

e Sruba — Screw DIN 933 M8x25,

e podkitadka bez fazowan — Washer DIN 125 1,

e nakretka — Nut DIN 934 M8.

rozsuniete 2 zsuniete
o=
\
s AN
= \ / \ ~
‘\ . podkladka Sruba

nakretka

4
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5. Wykona¢ rodzing zlozen zlozenia z zadania 4 (ztozenie rozsuniete) w dwoch wariantach: bez
sworzni oraz ze sworzniami. Sworzen z otworem pod zawleczke pobra¢ z biblioteki czesci
znormalizowanych — Pin ISO 2341:1986 B 6x16.

Pin ISO 2341:1986 B 6x16__— 5

11/11



