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Cwiczenie 7. Moduf Part — Technika synchroniczna — tworzenie obiektow

Technologia synchroniczna Solid Edge umozliwia szybkie tworzenie nowych koncepcji
projektowych, tatwe reagowanie na Zadania zmian i jednoczesne aktualizowanie wielu czesci
ztozenia. Taka elastycznos¢ projektowania eliminuje klopotliwe planowanie wstepne i pozwala
unikna¢ btedow, problemow z ich korygowaniem oraz czasochfonnym wprowadzaniem poprawek.
Zalety trybu synchronicznego:

e Szybkosc i elastycznos¢: Dzigki mozliwosci bezposredniej edycji geometrii projektant moze
szybko dostosowac model do nowych wymagan lub zmian. Nie trzeba cofa¢ sie do poczatku
procesu projektowania w celu wprowadzenia modyfikagji.

e Bezproblemowe importowanie: Tryb synchroniczny doskonale radzi sobie z importowaniem
modeli z innych programoéw CAD. Mozna tatwo dostosowac geometrie do wlasnych potrzeb,
niezaleznie od pierwotnego formatu.

e Edyga historii modelu: Pomimo braku linii czasu takiej jak w trybie sekwencyjnym, tryb
synchroniczny umozliwia edycje historii modelu, co pozwala na doktadne sledzenie zmian i
ewentualne cofniecie sie do wczesniejszych etapdw projektu.

Operacje w trybie synchronicznym ST.

Podstawowe operacje wyciagniecia lub obrotu trybie synchronicznym (ST) mozna wykonac na dwa
sposoby:

I. Przy pomocy uchwytu — tylko wyciggniecie i wyciagniecie obrotowe
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II. Poleceniami zebranymi we wstazce sekcja Bryty (wszystkie wyciagniecia), ktore sa
odpowiednikami polecen stosowanych w trybie sekwencyjnym — TT.
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W trybie ST przed wyciagnieciem trzeba narysowa¢ szkic (Rys. 1), w tym celu wskaznikiem
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wskazujemy dowolna plaszczyzne, ktéra zostaje wyrdzniona i pojawia sie znacznik ktodki
Nacisniecie klawisza F3 powoduje wybor ptaszczyzny szkicowania. Zostajemy o tym poinformowani
zmiang koloru obiednie oraz pojawieniem si¢ w prawym gornym rogu przestrzeni rysunkowej

przycisku blokowania/zwalniania ptaszczyzny = Powoduje to, ze po wyborze polecenia
rysowania z menu Rysuj rysowanie elementy umieszczane sg bezposrednio na wybranej
plaszczyznie. Program nie wyréwnuje ptaszczyzny szkicu do ptaszczyzny ekranu, mozna to zrobic¢
recznie uzywajac skrétu Ctrl+H. Poprawnie zdefiniowany w modelu regiony, zostaje wyrdzniony
przejrzystym niebieskim kolorem wypekhiajacym zamkniete obszary. Przed wykonaniem
wyciagniecia sposobem (I) trzeba przejs¢ do narzedzia zaznaczania i wskazac¢ region zakreslony
szkicem lub istniejace lico. To spowoduje wyswietlenie uchwytu w postaci (A), dodatkowo pojawia
sie¢ SmartStep, ktéry nadzoruje kroki operacji i pozwala na wybdr opgji dodatkowych. W kroku 1
mozemy zdecydowad, czy utworzony profil bedzie wycigganych, czy obracany. Krok 2 nie jest
aktywny przy tworzeniu pierwszego elementu, aktywuje si¢ w kolejnym i pozwala na wybor opcji
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Automatyczny/Dodaj/Wytnij. Krok 3 pozwala na identyfikacje profili wewnetrznych oraz umozliwia
wykonanie operacji na profilu otwartym. Krok 4, 5 jest analogiczny jak w trybie sekwencyjnym.
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Rys. 1. Etapy tworzenia bryly tryb ST

Aby wyciagna¢ region nalezy klikna¢ w dowolng strzatke (A) a potem pokazac kierunek oraz
wysokos¢ wyciagniecia mysza lub wpisac ja w plywajacym okienku z wymiarem.

Dla wyciagniecia obrotowego trzeba wybrac opcje Obré¢ w SmartStep (1) lub przesunaé uchwyt, ktory
zostaje zmieniony do postaci (B), na 0$ Osia obrotu moze by¢ o$ ukltadu wspodtrzednych, dowolny
odcinek lub krawedz prostoliniowa.

Do wykonania wyciagniecia sposobem (II) wystarczy klikna¢ w odpowiedni przycisk z panelu Bryty
i dalej postepowac analogicznie jak przy wyciagnieciach w trybie sekwencyjnym.

Natomiast w przypadku wyboru profilu na bazie powierzchni elementu juz istniejacego do wyboru
mamy kilka mozliwosci edycji powierzchni. W zaleznosci od wyboru uzyskany efekt elementu
koncowego jest inny (Rys. 2), szczegotowo zaganianie edycji bryly w trybie synchronicznym
przedstawione zostanie w kolejnej instrukgji.
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Rys. 2. Mozliwosci zmiany powierzchni brylty w tryb ST
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Cwiczenie 7 — zadania do wykonania
Korzystajac ze Srodowiska Cze$¢ (modul par) w trybie SYNCHRONICZNYM wykonaj zadania

1. Wykonaj element, rozpocznij od kostki 70x80x80, w kolejnych krokach wykonaj obrébke
kostki, aby uzyskac ostateczny element. Pliki zachowac do nastepnego ¢wiczenia.
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2. Wykonaj element obrotowy.
S ]
.-t B ®

23

GBS

g7

103

3/6



Solid Edge — 2025 fuel.pwr.edu.pl

3. Wpykonaj element korzystajac z polecenia Obrd¢ i Przeciggnij.
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4. Wykonaj kolano, rozpocznij od szkicu, ktéry ma zawiera¢ dwa wspolsrodkowe okregi
umieszczone na dowolnej ptaszczyznie. Wykonaj kolano — 0$ oktadu bedzie osig obrotu i to
na nig nasuniesz uchwyt wykonujac wyciagniecie obrotowe (90°). Potem dodaj segmenty
proste. Przy wycigganiu segmentéw prostych przyciskiem A wybierz opcje
Potgczone lica — Podnies.

14

0]

Zaznacz -@®X
M @3 Przenies

Potqczone [T
lica A
v Rozciagnij/praytnij

= Utrzymuj powierzchnie
Odtacz lica )1\4 Podnies A

Kopiuj

Fienwszenstwo %

Punkty
charakteryst.. 10

4/6



Solid Edge — 2025 fuel.pwr.edu.pl

5. Wykonaj element, Zebro wykonaj poleceniem wydanym ze wstazki. Najpierw na globalnej
plaszczyznie symetrii elementu narysuj szkic skladajacy si¢ z jednej lini S. Potem wybierz
polecenie Przeciggnij a nastepnie w pasku polecenia Metoda zaznaczania wybierz Pojedynczy i
wskaz linie S. Dasza obstuga przebiega podobnie jak w trybie sekwencyjnym.
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7. Wykonaj element.
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8. Wykonaj element, Otwor A — otwor walcowy $6 z poglebieniem walcowym ¢12 x 8, Otwor
B - M8 x 20 z faza poczatkowa 1 x 45° (wiercony, dno stozkowe domyslne).
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